BANG & CO

VERPACKUNGSMASCHINEN

CNP- 400 HP / CNP-400 HP DR

Drehring-Wickelmaschine mit Horizontalachse.

Die CNP-400 HP ist eine Drehring-Wickelmaschine zur
spiralformigen Verpackung mit Stretchfolie von Produkten
mit Uberwiegender Langsentwicklung, die gemal der
Langsachse der Maschine zugeflhrt werden.

Die Maschine ist am oberen Teil geschlossen und mit
seitlichen Tlren ausgestattet, um groliere Sicherheit zu
garantieren.

Das Untergestell wurde mit gelochten und geschweilten
Stahlrohren und Stahlblech erstellt. Dies gewahrleistet die
notwendige Festigkeit, um die durch die Drehung der
Drehringgruppe verursachten Krafte aufzufangen und zu
entlasten. Auf diese Weise wird die Maschine nicht belastet.
Das Untergestell steht auf drehbaren Gewindefiissen, mit
denen die Arbeitsplatte von 800 auf 850 mm angehoben
werden kann.

An der Struktur befindet sich die Schalttafel-Gruppe, die die
Kontroll- und Leistungselektronik enthalt.

CNP 400 HP - Automatischer Horizontalstretchwickler

Maschinen Spezifikationen

Drehplattendurchmesser: 400 mm
Ring Rotationsgeschwindigkeit 200 RpM
Riemenantrieb Rotationseinheit STD
Pneumatisches Folienarretierungsaggregat mit STD
Scherenzange

Folienzufihrung Uber gebremste Walze STD
Variable Férderband Geschwindigkeit 14 - 40 m/1
Luftverbrauch 20 NL/1
Stromanschluss 400 Volt 3 Ph + N - 50/60 Hz
Anschlussleistung 2,5 kW

Folien Spezifikationen

Maximaler Rollendurchmesser (D): 300 mm
Hoéhe Folienspule (h): 125 — 250 mm
Folien Starke: 17-50 ym
Innendurchmesser Rollenkern (d): 76 mm (50mm auf Anfrage
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VERPACKUNGSMASCHINEN

Maschinenkomponenten

Steuerung:
Touchscreen: Parameter:
Kantroll-Schalttafel mit Drehringgeschwindigkeit
Touchscreen. Die Vorlaufgeschwindigkeit
a Bedienelemente und Anzahl Umwicklungen
" Funktionen der Maschine (von 1 bis 9)
e = werden durch Zeit Start/Ende Umwicklung
einfachen Druck auf die Icons Umwicklungsabstand
auf der Flussigkristall-
Schalttafel verwaltet. Zyklen:
Komplett
Bedienelemente: Kopf/Ende
Start Mit Lagen (schrittweise)
Stopp Bypass
Reset , Verstarkungsumwicklungen
Automatik/Handbetrieb

Not-Aus-Taster

Greifer- / Schneidegruppe:

Greifer- / Schneidegruppe:
Vorrichtungen zum Einhaken der Folie zu Beginn und Ende des
Arbeitszyklus und zum Schnitt der Folie am Ende der Umwicklung

Greifer: besteht aus einer Scherenvorrichtung aus Stahl und
Gummi, um die Folie gut festzuhalten.

Schnitt: besteht aus einem von einem Getriebemotor
angetriebenen Dreharm, auf dessen Horizontalseite sich Klingen
zur Ausfuhrung der Schnittfunktion befinden.
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Maschinenkomponenten

Drehplatte

Die Drehplatte wurde aus Aluminiumguss erstellt und dreht sich auf
einem in die Drehplattenstruktur eingebauten Kugellager.

Kugellauf: auf speziellen Stahlprofilen, um eine konstante
Ausrichtung zu garantieren und den Gerauschpegel zu
reduzieren. Erfordert keine Wartung.

Drehplattenmitnahme: tber einen flachen Riemen aus
verstarktem Polyethylen mit breitem Umfassungswinkel, um
jede Art von Verrutschen wahrend der durch starke
Beschleunigungen und Verlangsamungen ge-
kennzeichneten Vorschub-/Stopp-Phasen zu verhindern.

Kontrolle der Drehplattengeschwindigkeit: Gber
Frequenzumwandler mit Restenergieverzehrer.

Technische Eigenschaften:
Drehplattendurchmesser: 400 mm
Drehgeschwindigkeit der Drehplatte: 200 rpm

Folienrollengruppe

Vorrichtung mit Sitz fur die Folienrolle und zur Verteilung der
Stretchfolie.

Spindel: aus Aluminiumguss mit Schnellkupplungs- und
Schnelltrennvorrichtung

Zeiten: zum Auswechseln der Folienrolle aufs Minimum
reduziert

Technische Eigenschaften der verwendbaren Folienrolle:

Max. Aussendurchmesser D: 300 mm
Folienrollenhdhe (h): 125-250 mm
Folienstarke: 17-50 micron/m
Innendurchmesser (d): 76 mm

Bang & Co GmbH phone +49 61717 50 51
Oberurseler Str. 51 phone +49 6171 7 50 52 mail info@bang-co.de
D-61440 Oberursel fax +49 6171 8 60 28 web www.bang-co.de



BANG & CO

VERPACKUNGSMASCHINEN

Optionales Maschinen Zubehor

Senkrechte Seitenfilhrungsrollen

8 manuelle, senkrechte, verzinkte Seitenfihrungsrollen

Seitliche Fuhrungen flr die Produktstabilisierung, die manuell Gber
den Gewindegriff einstellbar sind.
Die Gruppe besteht aus 8 verzinkten Rollen, 4 auf jeder Seite, die
auf einem an der Rollbahn installierten Rohrgestell verschiebbar
sind.

Rollendurchmesser 60 mm

Rollenhéhe: 175 mm

Auch in Nylonausfihrung erhaltlich.

Einlauf-Andruckrollen aus Gummi

Niederhaltergruppe fir die vertikale Produktstabilisierung,
bestehend aus 2 Gummirollen die auf einer speziellen
Rohrtragekonstruktion montiert sind.

Die Bewegung wird von einem héhenverstellbaren Pneumatik
Zylinder erzeugt. Die Gruppe wird von geharteten Stangen gefuhrt,
die auf Kugelrtcklaufgittern verschiebbar sind.

Rollendurchmesser: 60 mm
Lange: L =300 mm
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Maschinenoptionen
Angetriebene Einlaufrollenbahnen L=500 / L=1500 / L=2500 mm

Eingangsférderer L=500 (2 Gummi + 2 verzinkte Rollen)

Eingangsférderer L=500 (4 PVC uberzogene Rollen)

Eingangsférderer L=500 (4 vulkanisierte Rollen)

Manuel senkrechte Seitenfiihrungsrollen am Einlauf

8 manuelle, senkrechte, verzinkte Seitenfuhrungsrollen

8 manuelle, senkrechte Seitenflihnrungsrollen aus Nylon

Senkrechte Seitenfiihrungen zum manuellen/automatischem Zentrieren des Packgutes

Seitenfuhrung zum manuellen Zentrieren des Packgutes — 8 verzinkte Rollen

Seitenfuhrung zum manuellen Zentrieren des Packgutes — 8 Nylon-Rollen

Seitenfuihrung (1 Seite automatisch/eine Seite manuell) - 8 verzinkte Rollen

Seitenflhrung (1 Seite automatisch/eine Seite manuell) - 8 Nylon-Rollen

Pneumatische Seitenfiihrung — 8 verzinkte Rollen

Pneumatische Seitenfiihrung — 8 Nylon-Rollen

Umbau Fordereinheit fiir kleine Packgliter

Zusatzliche motorisierte Rollen (Eingang + Niederhalter) aus Gummi

Zusatzliche motorisierte Rollen (Eingang + Niederhalter) aus PVC

Zusatzliche motorisierte Rollen (Eingang + Niederhalter) aus Polyurethan

Zusatzliche motorisierte Rollen (Auslauf + Niederhalter) aus PVC

(
(
Zusatzliche motorisierte Rollen (Auslauf + Niederhalter) aus Gummi
(
(

Zusatzliche motorisierte Rollen (Auslauf + Niederhalter) aus Polyurethan

Niederhalter am Ein- und Auslauf

2 Einlauf - Andruckrollen aus Gummi

2 Einlauf - Andruckrollen aus Polyurethan

2 Auslauf - Andruckrollen aus Gummi

2 Auslauf - Andruckrollen aus Polyurethan

Angetriebene Auslaufrollenbahnen L=500 / L=1500 / L=2500 mm

Auslaufférderer L=500 (2 Gummi + 2 verzinkte Rollen)

Auslaufférderer L=500 (4 PVC Uberzogene Rollen)

Auslaufforderer L=500 (4 vulkanisierte Rollen)

Manuel senkrechte Seitenfiihrungsrollen am Auslauf

8 manuelle, senkrechte, verzinkte Seitenflihrungsrollen

8 manuelle, senkrechte Seitenfihrungsrollen aus Nylon

Senkrechte Seitenfilhrungen zum manuellen/automatischem Zentrieren des Packgutes

Seitenflhrung zum manuellen Zentrieren des Packgutes — 8 verzinkte Rollen

Seitenfiihrung zum manuellen Zentrieren des Packgutes — 8 Nylon-Rollen

Seitenfiihrung (1 Seite automatisch/eine Seite manuell) - 8 verzinkte Rollen

Seitenfuhrung (1 Seite automatisch/eine Seite manuell) - 8 Nylon-Rollen

Pneumatische Seitenfihrung — 8 verzinkte Rollen

Pneumatische Seitenfuhrung — 8 Nylon-Rollen
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